
 

 

C
/ 

Te
rr

a 
A

lt
a,

 8
5

  P
.I

. C
an

 C
ar

n
e

r 
·  

0
8

2
1

1
 C

as
te

lla
r 

d
e

l V
al

le
s 

· B
ar

ce
lo

n
a 

(E
sp

añ
a)

 · 
T

e
lf

.+
0

0
3

4
 9

3
7

4
7

2
5

5
4

 · 
w

w
w

.t
o

rm
e

c.
d

e
 · 

e
-m

ai
l:

 in
fo

@
to

rm
e

c.
d

e
 

Technische Änderungen vorbehalten 

 

 

FEEDER STRAIGHTENING AND SELECTOR 

 
Modul gebildet durch ein Auswahlsystem für Blechspulen unterschiedlicher Dicke und 

Werkstoffe.  

In diesem Modul können bis zu 4 verschiedene Blechspulen ausgewählt werden. Dann 

ein System von 5 verchromten und gleichgerichteten Rollen, die auf einem 

Maschinenbett montiert sind, um das Blech zu begradigen und in die Maschine 

einzuführen. 

 

 

TECHNISCHE DATEN 

 

- Maximale Dicke:   1.2 mm. 

 

- Mindestdicke:   0.5 mm. 

 

- Nutzbreite:   1500 mm 

 

- Rollendurchmesser:  70 mm 

 

- Auswählbare Bleche:  4 

 

- Einstellbare Geschwindigkeit 5 – 15 mt. /min. 

 

- Festigkeit des Blechs  40 Kgs / mm2. 
 

 

 

 

 


