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Reservado el derecho de modificaciones técnicas 

 

 

DUCT FORMER PSS  
 

Línea de corte especialmente diseñada para producir conductos en 1,2,3 o 4 caras realizando 

el pliegue de los mismas y el perfil pittsburgh  de forma semiautomática. 

 

 

 

 

 

 

 COMPOSICIÓN MÁQUINA 

- Sistema de guiado y estación de enderezado. 

- Estación de nervado. 

- Estación de punzonado (Opcional). 

- Módulo plegado. 

- perfiladora pittsburgh. 

- Control numérico. 

- Devanadora caballete manual (Opcional). 

 

DESPIECE TECNICO DE LA MÁQUINA 

- Ancho útil     1500 mm 

- Peso máximo bobina    5000 Kgs. 

- Espesor máxico corte chapa galvanizada 1.5 mm 

- Espesor máximo corte inoxidable  0.8 mm 

- Espesor mínimo    0.5 mm 

- Precisión de posicionamiento   +- 0.25 mm 

- Velocidad regulable    5-15 m/min. 


